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FILAMENTOS PARA IMPRESION 3D

Nylon12 | (poliamida 12) GRILON®
POLIAMIDA TECHCA DE GALIDAD EMs
Especificaciones del Monofilamento
Diametro (9) Tolerancia Ovalidad
1.75 mm + 0,02mm con un 99% y +0.03 con el 1% de Nivel de Confianza =97 %
2.85 mm + 0,04mm con un 99% y +0.05 con el 1% de Nivel de Confianza 297 %

Propiedades de la Materia Prima mas relevantes

Descripcion Método Valor Tipico
Densidad ISO 1183 1.01 Gr/Cm?
Absorcién de Agua Sim. a ISO 62 1.5 Gr/10 min.
Mechanical Properties dry / cond Unit Test Standard
Tensile Modulus 1400/ 1100 MPa ISO 527-1/-2
Yield stress 45/ 40 MPa ISO 527-1/-2
Yield strain 5/12 % ISO 527-1/-2
Nominal strain at break >50/>50 % ISO 527-1/-2
Stress at break 55/50 MPa ISO 527-1/-2
Charpy impact strength (+23°C) N/N Kj/m? ISO 179/1eU
Charpy impact strength (-30°C) N/N Kj/m? ISO 179/1eU
Charpy notched impact strength (+23°C) 6/7 Kj/m? ISO 179/1eA
Charpy notched impact strength (-30°C) 7/6 Kj/m? 1ISO 179/1eA
Mechanical Properties (TPE) dry / cond Unit Test Standard
Shore D hardness (15s) -/70 - ISO 868
Thermal Properties dry / cond Unit Test Standard
Melting temperature (10°C/min) 178/ - °C ISO 11357-1/-3
Temp. of deflection under load (1.80 MPa) 50/ - °C ISO 75-1/-2
Temp. of deflection under load (0.45 MPa) 125/ - °C ISO 75-1/-2
Coeff. of linear them. expansion (parallel) 120/ - E-6/K ISO 11359-1/-2
Coeff. of linear them. expansion (normal) 140/ - E-6/K ISO 11359-1/-2
Burning Behav. at thickness h HB /- class IEC 60695-11-10
Thickness tested 0.8/- mm IEC 60695-11-10
Max. usage temperature (long term) 110 °C EMS
Max. usage temperature (short term) 150 °C EMS
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HOJA TECNICA DE PRODUCTO

FILAMENTOS PARA IMPRESION 3D Filamento para Impresoras 3D. Industria Argentina. ce aéhs
Nylon12 | (poliamida 12) GRILON®
POLIAMIDA TECNICA DE CALIDAD m
Electrical Properties dry / cond Unit Test Standard
Volume resistivity -/1E11 Ohm*m IEC 60093
Surface resistivity -/1E12 Ohm IEC 60093
Electric strength -/32 kV/mm IEC 60243-1
Comparative tracking index -/600 - IEC 60112
Other Properties dry / cond Unit Test Standard
Water absorption 1.5/- % Sim. to ISO 62
Humidity absorption 0.7/- % Sim. to ISO 62
Density 1010/- Kg/m? ISO 1183
Rheo/Phys Properties dry / cond Unit Test Standard
Molding shrinkage (parallel) 0.8/- % ISO 294-4, 2577
Molding shrinkage (normal) 0.8/- % ISO 294-4, 2577
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PERFIL DEL MATERIAL PARA FDM

Filamento para Impresoras 3D. Industria Argentina. CE & nfhs

coNPUANT

FILAMENTOS PARA IMPRESION 3D

NY|On12 Perfil de Aplicacion: Mejoras de prototipados econdmicos en Nylon6y piezas mas refinadas, o para contacto con combustibles
POLIAMIDA TECNICA DE CALIDAD Pieza de ejemplo: Partes de Carburador, Bombas, diafragmas, bujes, poleas, engranajes, soportes, movimientos, rotulas...
Se destaca por: Mas resistencia y mejor acabado que Nylon6, mayor cristalinidad, menor humedad en filamento

PERFIL RAPIDO DEL MATERIAL
Bésico  Medio Avanzado

Nivel de Experiencia para uso Apto Ventilaciéon de Capa Opcional
Mat.Estandar E\VE|8 (=TeRI0)

180 200 220 240 260 Ninguna Media  Destacada

Recomendacién Temp.Pico 235¢2(] Capacidad para "Puentes" | | | | | | | | | | |
Rango 225~250 Mat.Estandar Mat.Técnico

50 70 90 110 130 Ninguna Media  Destacada

Recomendacién Temp.Cama 1100 Capacidad para Voladizos | | | | | | | | | | |
Mat.Estandar SVEIRIT[E0)

DATOS ADICIONALES DEL MATERIAL
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 !

Resistencia a Temperaturas [TTTT 1300 Nylon12 (Poliamida Técnica
(Resiste Hidrocarburos) Material Estandar Material Técnico Premium para impresion 3D)

Con Annealing [ No Disponible Nylon12 es la maxima expresién en resistencias y
Material Estandar Material Técnico prestaciones mecanicas/resistencias quimicas,
incluso tolerando perfectamente todo contacto con

combustibles, hidrocarburos, aceites, bases, etc.

Baja Leve Moderada  Buena Muy Buena Excelente

Resistencia a Impactos [1 |M| |'||E |’d| [ 1 Vioterial Téchi [ [ ] Es la Poliamida empleada en Aeronautica,
aterial Estandar T | IEEED Automotriz, Espacial, y muchas aplicaciones

técnicas rigurosas y especificas.

Con Annealing | No Disponible
Material Estandar Material Técnico L. .
Imprimir 3D Nylon12 es un gran desafio por las
piezas a conseguir, y también lo es para el
Baja Leve Moderada  Buena Muy Buena Excelente hardware, que en muchos casos hay que adaptar—

Resistencia a Torsiones CIETTTTT T lo para ganar temperatura en plataforma y area de
Material Estandar Material Técnico fabricacién (cuidado de temperaturas ambiente).

Se recomiendan los mismos cuidados al imprimir-

Sin Control de Ambiente de Impresién se que con Nylon6, siendo Nylon12 mas rigido, y
"Warping" Nulo Bajo Leve Moderado Alto Muy Alto mas simple de utilizar una vez lograda la adhesion
(Adherencia a Cama) [CTTTTTTTTI a base. Tolera mejores puentes, voladizos,
Material Estandar Material Técnico retracciones y velocidades.

Adherente Recomendado Adhesivo en Barra Stick-Escolar // Cola Vinilica // Pegamentos
Otra ventaja de Nylon12 por sobre Nylon6 es la
Con Control de AmHICHEEEIIRIESISHI208C) higroscopicidad, no requiere secado si uno no es
”Warping" Nulo Bajo Leve Moderado Alto Muy Alto muy riguroso, su 1.2% de origen permite imprimir—
(Adherencia a Cama) LI MlatelriallEsthJar [ | Materia”émico lo sin problemas, y no tomara mas humedad que
Adherente Recomendado Adhesivo en Barra Stick-Escolar // Cola Vinilica // Pegamentos 1.5% dejandolo al ambiente (5|empre se

recomienda cerrar material cuando no se usa, con
su desecante).

Dificultoso Aceptable  Bueno  Muy bueno Excelente X X .

Calidad del acabado de la pieza EEEEEEEEEEEEEE . HEEE Tolerancias de hasta 110°C arr_lblente (Picos de
140°C) y con proceso de Annealing puede llegar a
tolerar constantes 180°C.

Dificultoso Aceptable  Bueno  Muy bueno Excelente
Capacidad de admitir postprocesos CTTTTTITTITITITITITITIT0 - [T Para imprimirse , es mas "Frio" aun que Nylon6,
otra ventaja, pudiendo imprimirse desde los 220°
Lijado |x |x |x hasta los 250°C

Pintado X |x |x
Alisado  [x |x |x Notas de Adherencia: Adherir con cola vinilica
Mecanizado  [x_|x |x "Plasticola”, Voligoma, 6 la solucion técnica del
Roscado  [x |x |x diluido de Suprabond adhesivo de contacto
Apto p/Material Soporte Disolouble ~ No transparente sin tolueno, con una esponijita con

Apto para Recocido "Annealing" No aguarras.

Importante 1er capa a 220°C y sucesivas a 240°C
es el dato para comenzar a usar.

cucado requeridoparacier [N LT TT LI TLI LI T ] Precisas mas info? .
) Contacta a tu proveedor ¢ fabricante!
absorcion de Humedad
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